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3040 40U 机柜

在3040 40U机柜中安装托盘(E系列)

您可以在 E 系列 3040 40U 机柜中安装以下控制器驱动器托盘和扩展驱动器托盘：

• E2612 ， E2624 和 E2660 控制器驱动器托盘

• E2712 ， E2724 和 E2760 控制器驱动器托盘

• E5412 ， E5424 和 E5460 控制器驱动器托盘

• E5512 ， E5524 和 E5560 控制器驱动器托盘

• E5612 ， E5624 和 E5660 控制器驱动器托盘

• EF540 ， EF550 和 EF560 闪存阵列

• DE1600 ， DE5600 和 DE6600 驱动器托盘

您还可以在机柜中安装以下 SAS-3 控制器架和驱动器架。

• E2812 ， E2824 和 E5724 控制器架

• DE212C 和 DE224C 驱动器架

但是，这些过程未列出这些磁盘架的规格。请参见 "NetApp Hardware Universe"。

3040 40U机柜的机柜规格(E系列)

3040 40U 型机柜具有以下标准功能：

• 可锁定的后挡盖

• 标准电子工业协会（ Electronic Industry Association ， EIA ）支持导轨，可提供安装孔，用于将设备安装到
标准 48.3 厘米（ 19 英寸）宽机柜中

• 机柜下方有四个滚轮脚轮和四个可调整的水平垫，用于移动机柜，然后在其最终位置对机柜进行水平调整

• 一种稳定性支脚，用于在将机柜安装到其永久位置后使其保持稳定

• 接口缆线的开口

• 两个交流配电单元（ PDU ），可提供集成电源连接和电源处理容量

下图显示了机柜的正面视图（左侧）和背面视图（右侧）。
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1.

通风盖

2.

接口缆线访问开口

3.

后板

4.

EIA 支持导轨

5.

垂直支持导轨

6.

机柜安装导轨
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7.

稳定支脚

8.

可调整水平脚

9

配电单元（两个）

10

交流电源输入框

11.

机柜正面

12 。

机柜背面

* 人身伤害风险 * —如果机柜的下半部分为空，请勿在机柜的上半部分安装组件。如果机柜的上半
部分对于下半部分来说过重，则机柜可能会下降并发生发生原因人身伤害。请始终将组件安装在
机柜中可用的最低位置。

* 人身伤亡风险 * —只能移动装有叉车的填充机柜或其他人员提供的足够帮助。请始终从正面推动
机柜，以防止其跌落。装满的机柜的重量可能超过 2000 磅（ 909 千克）。即使在平面上，机柜
也难以移动。如果必须沿倾斜表面移动机柜，请从机柜上半部分卸下组件，并确保您获得足够的
帮助。

您不能将 E2860 或 E5760 控制器架或 DE460C 驱动器架安装到 3040 40U 机柜中。

如果 3040 机柜中装满了 DE6600 托盘，则其重量超过 2756 磅（ 1250.1 千克）。

电源要求和散热

机柜的电源和散热规格如下。

额定功率

3040 40U 机柜的额定电压为 200 VAC 到 240 VAC ，频率为 50 Hz 到 60 Hz ，运行频率为该范围的 ±10% 。
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配电单元（ PDU ）

机柜包含两个相同的交流配电单元（ PDU ），每个 PDU 最多可提供 72A 的可用电源。PDU 垂直安装在机柜背
面，每个 PDU 包含六个 12 A 电源组。每个电源组包含四个 IEC 60320-C19 电源插座和一个 15 安断路器。每
个 PDU 共有 24 个插座和 6 个断路器。

两个 PDU 中的每个 PDU 都有三个电源输入框，它们位于机柜底部。每个电源输入盒为八个电源插座供电，如
下所示：

• 电源输入盒 1 具有 C1 电源线，可为底部八个插座供电

• 电源输入盒 2 具有电源线 C2 ，可为中间八个插座供电

• 电源输入盒 3 配有电源线 C3 ，可为前八个插座供电

电源输入框标记为 C1 ， C2 和 C3 ，其中电源线连接到模块。

机柜的功率计算和热量计算

组件 kVA 瓦特 BTU/ 小时

机柜 PDU （ 72A PDU ） 14.4. 14400 49176.

机柜 PDU/12 A 组（ 72A

PDU ）

2.40 * 24* 8196*

E2612 控制器驱动器托盘 0.437 433 1476

E2624 控制器驱动器托盘 0.487 482 1644

E2660 控制器驱动器托盘 1.128 1117 3810

E2712 控制器驱动器托盘 0.516 511 1744 年

E2724 控制器驱动器托盘 0.561 555. 1894 年

E2760 控制器驱动器托盘 1.205 1193 4072

E5412 控制器驱动器托盘 0.558. 552 1883.

E5424 控制器驱动器托盘
和 EF540 闪存阵列

0.607 601 2051 年

E5460 控制器驱动器托盘 1.254 1242 4237

E5512 控制器驱动器托盘 0.587 581 1982.
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组件 kVA 瓦特 BTU/ 小时

E5524 控制器驱动器托盘
和 EF550 闪存阵列

0.637 630 2150

E5560 控制器驱动器托盘 1.285 1272 4342

E5612 控制器驱动器托盘 0.625 619 211.

E5624 控制器驱动器托盘
和 EF560 闪存阵列

0.675 668 2279

E5660 控制器驱动器托盘 1.325 1312 4477

DE1600 驱动器托盘 0.325 3222 1099

DE5600 驱动器托盘 0.375 3771 1267/1

DE6600 驱动器托盘 0.1.011 1001. 3415

最大托盘数

3040 40U 机柜中可安装的最大托盘数取决于机架单元（ U ）中每个托盘的高度。

机架单元中的托盘高度（ U ）

每个机架单元为 1.75 英寸（ 4.45 厘米）。例如，您可以安装多达 10 个 4U 托盘，最多 20 个 2U 托盘或 2U 和
4U 托盘的组合，最大 40U 。

托盘 机架单元（ U ）

E2x12 或 E2x24 控制器驱动器托盘 2U

E2x60 控制器驱动器托盘 4u

E5x12 或 E5x24 控制器驱动器托盘 2U

E5x60 控制器驱动器托盘 4u

EF5x0 闪存阵列 2U

DE1600 驱动器托盘 2U

DE5600 驱动器托盘 2U
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托盘 机架单元（ U ）

DE6600 驱动器托盘 4u

收集3040 40U机柜(E系列)所需的工具和设备

在安装 3040 40U 机柜之前，请确保您具有所需的工具和设备。

步骤

1. 收集下表中列出的所有项。

项目 随机柜一起提供

• 1/4 英寸扳手 * （在装运箱中
提供）—用于在机柜下方升高
和降低水平脚。

• 1/4 英寸六角扳手 * —用于提
升和降低机柜正面的稳定性支
脚。

• NEMA L6-30* • 交流电源线 * —用于将机柜连
接到外部电源（墙插）。

◦ NEMA L6-30 连接器适用
于美国和加拿大。

◦ IEC-60309 连接器适用于
全球，美国和加拿大除
外。

每个 PDU 都必须连
接到一个独立的电
源。

"* "* SAS 缆线 " （可选）—每个驱动
器托盘附带两根缆线，而主机端缆
线必须单独购买。

"* 通信缆线 " （可选）—将托盘连
接到主机。

有关所需的其他项目，请参见相应
的控制器驱动器托盘安装指南。
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项目 随机柜一起提供

• 可安装缆线卷轴 * —沿垂直配
电插座两侧安装，以容纳多余
的缆线长度和缆线布线。每个
控制器驱动器托盘附带两个缆
线卷轴电缆卷轴还随附独立驱
动器托盘。

"* Shears"* –用于剪切运输箱上的
金属带。

"* 叉车式 " （可选）—从装运托盘
中卸下机柜。

• 前面板套件 * （可选）—用于
盖住机柜正面的空托架。

"* 防静电袋 " （可选）—用于保护
在机柜安装操作步骤期间卸下的组
件。

准备移动3040 40U机柜(E系列)

准备将机柜从其在接收区域的位置移出，方法是估算其总重量，使机柜适应环境，移除包
装材料以及检查装运物品。

第 1 步：估算机柜重量

机柜可安全可靠地传输高达 909.1 千克（ 2000 磅）的容量。您需要了解机柜的大致重量，以便安全地移动它。

步骤

1. 使用下表计算机柜的大致总重量。

机柜的总重量取决于机柜中安装的托盘数量和类型。

组件 重量 注释：

机柜 138.80 千克（ 306.0 磅） 已安装后挡盖，为空

配电单元（ PDU [ 对 ] ） 19.96 千克（ 44.0 磅）

安装导轨（成对） 1.59 千克（ 3.50 磅）

E2612 控制器驱动器托盘 27 千克（ 59.52 磅） 最大配置
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组件 重量 注释：

E2624 控制器驱动器托盘 26.12 千克（ 47.32 磅） 最大配置

E2660 控制器驱动器托盘 105.2 千克（ 232 磅） 最大配置

E2712 控制器驱动器托盘 27.12 千克（ 59.8 磅） 最大配置

E2724 控制器驱动器托盘 26 千克（ 47.32 磅） 最大配置

E2760 控制器驱动器托盘 105.2 千克（ 232 磅） 最大配置

E5412 控制器驱动器托盘 27.92 （ 61.52 磅） 最大配置

E5424 控制器驱动器托盘 26.92 千克（ 59.32 磅） 最大配置

E5460 控制器驱动器托盘 105.2 千克（ 232 磅） 最大配置

E5512 控制器驱动器托盘 28.89 千克（ 63.7 磅） 最大配置

E5524 控制器驱动器托盘 27.9 千克（ 61.52 磅） 最大配置

E5560 控制器驱动器托盘 107.13 千克（ 236.2 磅） 最大配置

E5612 控制器驱动器托盘 28.89 千克（ 63.7 磅） 最大配置

E5624 控制器驱动器托盘 27.9 千克（ 61.52 磅） 最大配置

E5660 控制器驱动器托盘 107.13 千克（ 236.2 磅） 最大配置

EF540 闪存阵列 23.64 千克（ 52.12 磅） 最大配置

EF550 闪存阵列 24.63 千克（ 54.32 磅） 最大配置

EF560 闪存阵列 24.63 千克（ 54.32 磅） 最大配置

DE1600 驱动器托盘 26.3 千克（ 58 磅） 最大配置

DE5600 驱动器托盘 25.31 千克（ 55.8 磅） 最大配置

DE6600 驱动器托盘 104.1 千克（ 229.6 磅） 最大配置

2. 查看以下注释。
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将机柜移至最终位置之前，请先从 DE6600 驱动器托盘中卸下所有驱动器。

* 可能的设备损坏 * —带有 DE6600 驱动器托盘的机柜在发货时不带驱动器，以减轻运输重
量。由于装有 DE6600 驱动器托盘的完全填充机柜的重量可能超过 1247.3 千克（ 2750 磅）
，因此请确保在加载驱动器之前将机柜移动到位，并确保机柜目标位置的地面负载能力支持
这种重量。

* 可能损坏的托盘组件 * —请勿将 DE6600 驱动器托盘放在平面上。在操作或移动抽屉之前，
请先将 DE6600 驱动器托架安装在机柜中。

第 2 步：适应机柜

在移除包装材料之前，请确保机柜和托盘适应室内环境。

步骤

1. 如果户外温度低于 0°C （ 32°F ），请将机柜和托盘放在其箱内至少 24 小时，以防止冷凝。

2. 根据到达时的外部温度，增加或减少 24 小时稳定期。

* 可能对托盘组件造成的损坏 * - 如果在收到机柜和托盘时，户外温度低于 0°C （ 32°F ），
请勿立即拆开它们的包装或将其拆开。将冷组件暴露在室内温下可能会发生发生原因冷凝，
从而导致组件损坏或故障。

第 3 步：移除包装材料

只有在机柜达到室内温度后，才应取出包装材料。

步骤

1. 请参见装运箱正面提供的开箱说明。

2. 按照随附的说明拆下包装材料。

第 4 步：检查发货内容

检查运输物品，确保所有设备都已到达现场。

步骤

1. 将装箱单与您收到的设备进行比较。

2. 确保所有设备都已到达现场。

3. 如果缺少任何项目，请联系您的销售代表。

第 5 步：从机柜中卸下较重的组件

拆下机柜顶部的一些较重的组件，以确保最大的稳定性。

开始之前
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• 移动机柜之前，请确保最大重量不超过 2000 磅。

• 在卸下每个托盘，组件和缆线之前，请记下其位置，以便可以将每个项目重新安装到其原始位置。

步骤

1. 如果必须断开任何缆线，请记录缆线配置，以备将来重新组装。

2. 卸下机柜上半部分中的驱动器托盘和控制器驱动器托盘。将同一托盘中的所有组件放在一起。

您无需从每个托盘的背面卸下电源或其他组件

3. 将每个组件放在单独的防静电袋中。如果原始装运箱可用，请使用它们来运输组件。

将3040 40U机柜移至其永久位置(E系列)

3040 40U 机柜具有重载脚轮，可用于将机柜移动到其永久位置。

开始之前

• 查看有关在不使用叉车的情况下将机柜从托盘上滚下的说明。

装运箱提供内置的坡道和说明。请参见装运箱正面提供的开箱说明。

• 评估装载台与机柜最终目标之间的所有斜面。

您必须对所有斜面进行评估，以确保机柜的重心（机柜位于坡道上且呈角度）不会超出机柜的占用空间。

关于此任务

许多机柜都装有驱动器托盘。这种情况会导致机柜前部的大部分重量，从而使重心更靠近前部。

步骤

1. 卸下机柜中最顶层的设备，以确保将机柜安全地传输到其最终位置。如果任何坡道的上倾或下倾超过 10 度
，这一点尤其重要。

2. 使用下图所示的正确方法将机柜移动到其永久位置。请确保推动机柜正面，而不是背面。
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3040 40U (E系列)的完整机柜安装

移动机柜后，降低水平垫和稳定性支脚，重新安装已卸下的组件，安装其他所需组件并将
机柜连接到电源。

第 1 步：降低水平脚和稳定性脚

您可以通过调整机柜的支脚来稳定机柜。水平垫可从脚轮上支撑机柜。稳定性支脚可防止机柜在放置到永久位置
后发生倒落。

步骤

1. 降低水平垫，将机柜从脚轮上支撑住。

水平垫位于机柜的每个下角附近。

2. 确保机柜尽可能水平。

下图显示了稳定性支脚和水平支脚的特写视图。
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1.

平衡支脚

2.

稳定支脚

第 2 步：重新安装托盘

移动机柜后，您可以将托盘重新安装在其原始位置。

Do not 将以下托盘安装在机柜顶部的机头上。完全填充后，每个托盘的重量均超过 100 千克（
220 磅）。如果安装在机柜顶部，则这些托盘会创建一个顶部重物的机柜，而该机柜很容易变得
不平衡： E2660 ， E2660 ， E2760 ， E5460 ， E5560 ， 和 E5660 控制器驱动器托盘以及
DE6600 驱动器托盘
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步骤

1. 将所有托盘重新安装在机柜中的原始位置。

* 人身伤害风险 * —空托盘重约 56.7 千克（ 125 磅）。安全移动空托盘需要三个人如果托盘
中装有组件，则需要使用机械升降机来安全移动托盘

2. 将所有组件重新安装到托盘中的原始位置。

为了防止地址冲突和数据访问丢失，请更换同一托盘中和托盘中同一位置的所有组件

3. 将所有缆线重新安装到托盘中的原始位置。

4. 将接口缆线连接到机柜。

5. 将主电源线从机柜连接到两个外部电源。目前，请勿 _ 插入电源线。

第 3 步：安装缆线卷轴和捆扎带

重新安装托盘后，安装缆线卷轴和捆扎带。缆线卷轴和捆扎带可容纳控制器和托盘的多余缆线长度和缆线布线。

步骤

1. 沿垂直配电插座的两侧安装缆线卷轴和捆扎带。
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1.

绑定位置

2.

缆线轴

第 4 步：安装其他托盘

如果需要，您可以安装其他托盘。您必须覆盖托盘未使用的位置，以确保气流正确。

步骤
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1. 如果必须安装其他托盘，请为这些托盘安装安装安装硬件。

2. 如果机柜前部未完全装满托盘，请使用前面板套件覆盖已安装托盘上方或下方的空空间。

必须覆盖空空间，这样才能保持机柜中的正确气流。

3. 打开托盘电源。

第 5 步：安装其他安装导轨

如果您要安装单独发售的控制器驱动器托盘或驱动器托盘（尚未安装在机柜中），则可能需要在机柜中安装额外
的安装导轨。

步骤

1. 确定安装导轨的位置。

◦ * 现有托盘上方 * —将安装导轨放置在机柜中顶部托盘上方。

◦ * 在现有托盘下方 * - 放置具有足够间隙的安装导轨以容纳要安装的托盘：

▪ 2U 控制器驱动器托盘或驱动器托盘为 8.9 厘米（ 3.5 英寸）

▪ 对于 4U 控制器驱动器托盘或驱动器托盘，为 17.8 厘米（ 7 英寸）

2. 使用右前垂直支架和左前垂直支架上的测量标记将安装导轨连接到机柜两侧的相同位置。
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1.

前部可调整导轨

2.

后部可调整导轨

3.

调整板和螺钉

4.

导轨安装 M5×10 毫米螺钉

5.

夹紧螺母

6.

后固定支架

7.

垂直支持

如果导轨安装在 3040 机柜中，则不会使用卡夹螺母和后固定支架。

3. 将后部可调整导轨放置在垂直支架上。

4. 在后部可调整导轨上，对齐垂直支架孔前面的可调整导轨孔。

5. 连接两个 M5×10 毫米螺钉。

a. 通过垂直支撑导轨和后部可调整导轨连接螺钉。

b. 拧紧螺钉。

6. 将前部可调整导轨放置在垂直支架上。

7. 在前部可调整导轨上，对齐垂直支架孔前面的可调整导轨孔。

8. 连接两个 M5×10 毫米螺钉。

a. 将一个螺钉穿过垂直支撑导轨和前可调整导轨的底部孔。

b. 将一个螺钉穿过垂直支撑导轨，并连接到前可调整导轨上三个孔的中间。
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c. 拧紧螺钉。

其余两个螺钉孔用于安装托盘

9. 重复步骤 3 到步骤 8 ，将第二个导轨连接到机柜另一侧。

10. 按照适用的托盘安装说明安装每个托盘。

11. 选择以下选项之一：

◦ 如果托盘的所有位置均已满，请打开托盘的电源。

◦ 如果托盘的所有位置都未满，请使用前面板套件覆盖已安装托盘上方或下方的空位。

第 6 步：将机柜连接到电源

要完成机柜安装，请打开机柜组件的电源。

关于此任务

在托盘执行开机操作步骤时，托盘正面和背面的 LED 将闪烁。根据您的配置，完成启动操作步骤可能需要几分
钟的时间。

步骤

1. 关闭机柜中所有组件的电源。

2. 将所有 12 个断路器转到其 OFF （ DOWN ）位置。

3. 将六个 NEMA L6-30 连接器（美国和加拿大）中的每个连接器或六个 IEC 60309 连接器（全球通用，美国
和加拿大除外）插入可用的电源插座。

您必须将每个 PDU 连接到机柜外的一个独立电源。

4. 将所有 12 个断路器转至其 ON （向上）位置。
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1.

断路器

2.

电源插座

3.

电源输入框
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5. 打开机柜中所有驱动器托盘的电源。

打开驱动器托盘后，请等待 60 秒，然后再打开控制器驱动器托盘的电源。

6. 打开驱动器托盘后，请等待 60 秒，然后打开机柜中所有控制器驱动器托盘的电源。

结果

机柜安装完成。您可以恢复正常操作。
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