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42U 1280 毫米系统机柜

准备安装机柜

系统机柜功能

系统机柜由侧面板，前后门，可选的固定套件，可选的互连套件，设备的 PDU 以及集成
的缆线管理系统组成。

功能 Description

侧面板 系统机柜具有可锁定，可拆卸和可互换的侧面板。

前后车门有多孔 系统机柜具有可拆卸的前后门，并具有快速释放机制。前挡盖可反转，后
挡盖拆分。两个门都有多孔，用于散热。

通用密钥 此密钥用于解锁前车门，后车门和侧面板。

备件套件 此套件位于系统机柜内，与机柜门相连。它包含以下组件：

• 四个 10-32 x 0.75 英寸十字定位螺钉

• 四个 10-32 螺钉

• 一个锁紧螺母插入工具

• 两个主密钥副本

缆线访问 缆线直通内置于机柜顶部和底部，以及后盖底部和框架之间。

缆线管理 缆线管理钩和环路捆带以相同的间隔连接到系统机柜框架。

支持导轨 您收到的支持导轨数量取决于您的配置。空的系统机柜在出厂时未安装任
何支持导轨。

• 对于已配置的系统机柜，系统机柜随附一个固定导轨套件，用于支持
80xx ， FAS8200 和 DS4486 后固定支架。

• 快速发货系统机柜不包括额外的固定导轨套件。

空白面板 接收的空白面板的数量和大小取决于您的配置。空系统机柜出厂时未安装
任何空白面板。

1



功能 Description

固定套件 通过此可选套件，您可以将系统机柜固定到数据中心楼层。该套件不适用
于地震稳定性。

• 四个固定支架

• 四个隔套支架

• 六个 M8x20 毫米六角头螺钉和垫圈

互连套件 通过此可选套件，您可以将多个系统机柜彼此连接起来。

• 互连支架

◦ 一组四个互连支架，用于连接带有侧面板的系统机柜

◦ 一组四个互连支架，用于在侧面板关闭的情况下连接系统机柜

• 系统机柜中使用的四个 M12 x 20 内星形 30 螺钉，侧面板位于上。

• 在侧面板关闭的情况下，系统机柜中使用了八个 M6X10 半沉头内星
形 30 螺钉。

支持导轨套件 如果您随系统机柜一起订购了额外的支持导轨，则每个套件都包含一个左
右支持导轨。

支持导轨和套件仅适用于 NetApp 42U 1280 毫米系统机
柜。请勿使用其他系统机柜中的导轨或导轨套件，因为它
们不适用于 42U 1280 毫米系统机柜。

• 左侧和右侧支撑导轨

• 每个导轨两个螺钉，用于将导轨固定到系统机柜框架

新月扳手 新月形扳手用于卸下包装托盘上的固定支架，调整系统机柜水平垫，如果
订购，则安装固定套件支架。

所需工具和设备

在打开系统机柜的包装并将其安装之前，您应收集必要的工具和设备，以便将系统机柜移
动到位并进行安装或对其执行维护。

• 适用于磁盘架的硬件指南

• 系统的相应安装和设置说明

"全闪存 FAS 文档资源"

"FAS 存储系统文档资源"

• 1 号和 2 号十字螺丝刀
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• 适用于系统机柜螺钉的TORQ驱动程序

• 用于调平系统机柜的调平工具

空间要求和系统机柜尺寸

打开系统机柜的包装时，您必须确保有足够的空间从包装材料中取出系统机柜。此外，还
要确保系统机柜的预期位置足够大，以便将机柜移动到位。

开箱系统机柜所需的空间

下表定义了打开系统机柜包装并进行安装所需的空间：

维度 美国

衡量指标 装运坡道长度

80 英寸 203.2 厘米

在坡道之外的间隙，可实现机柜移
动性

72 英寸

182.9 厘米 装运托盘深度

59 英寸 149.9 厘米

装运托盘宽度 42 英寸

106.6 厘米 装运托盘和包装高度

86 英寸 218.4 厘米

机架总空间， 42U 73.5 英寸

186.7 厘米 导轨负载容量

支持所有当前系统 支持所有当前系统

空重量 ~400 磅（~181 千克）磅

~ 181 千克 满载的装运重量

最重 1 ， 800 磅 最重 816.5 千克

满载静态重量 最重 2 ， 700 磅
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维度 美国

最重 1 ， 224.7 千克 前维修间隙

47.2 英寸 120 厘米

后部维护间隙 * 注意： * 后车门已
拆分。实际最小后部间隙约为建议
值的 1/2 。

30 英寸

76.3 厘米 卸下面板时的最小侧间隙

24 英寸 61 厘米

最小顶部间隙 12 英寸

系统机柜外部尺寸

下图显示了系统机柜的正面，背面和侧面视图：

下图显示了系统机柜的顶部和底部视图，并确定了可将缆线束从数据中心的地面装入系统机柜的开口。图中还显
示了系统机柜脚轮和水平垫的位置。

小心

为了防止系统机柜从数据中心楼层跌落，请勿尝试将系统机柜滚动到比系统机柜底部的缆线访问开口宽的楼层开
口上。
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支持的 PDU 类型和规格

系统机柜支持不同的配电单元（ PDU ）类型。PDU 符合 NEMA 或 IEC 标准。

Hardware Universe 中列出了系统机柜中支持的 PDU 的最新信息。

"hwu.netapp.com"

打开系统机柜的包装

在将系统机柜移动到位之前，您必须取出其周围的包装材料。您还应在卸载机柜后回收包
装材料。
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安装机柜

安装系统机柜

您可以订购安装了 NetApp 存储控制器和磁盘架的系统机柜，也可以订购已安装 NetApp

设备的空系统机柜。可以使用可选互连套件将多个系统机柜连接在一起，也可以使用可选
的固定套件将其固定到数据中心楼层。

安装机柜互连套件

您可以使用可选的机柜互连套件将系统机柜连接在一起。建议您安装此套件，以防止机柜
拉出并损坏系统缆线。
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1. 将系统机柜放在一起。

机柜的布局应与下图类似，其中控制器模块位于机柜中间，而磁盘架位于两侧。机柜两侧应关闭，但不需要
彼此接触。

2. 如果您要按照建议安装互连套件并安装侧面板，请重新安装在开箱期间卸下的侧面板：

a. 提起侧面板，将其从系统机柜底部倾斜大约 15 度，然后将其悬停在系统机柜框架顶部的边缘上。

b. 将侧面板轻轻推向机柜框架，然后使用键将其锁定到位。

c. 对其余侧面板重复这些子步骤。

3. 如果在安装互连套件时已卸下侧面板，请卸下前挡盖，其转轴位于机柜的边缘：

a. 解锁并打开要卸下的前挡盖。

b. 请参考下图，拔下照明挡板的电源插头：
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照明挡板电路板和缆线

后面板和翼形螺钉

c. 请参考下图卸下前挡盖：
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门接地缆线

车门顶部转轴

转轴销

+ 请确保将拆下的门设置在安全的位置，以免意外损坏。

4. 卸下后盖，其转轴位于机柜相配的边缘：

a. 解锁并打开要移除的后盖。

b. 提起顶部转轴销，直到其脱离转轴底部。

c. 轻轻地将门顶部从系统机柜框架中移出，然后释放转轴销。
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d. 将门从底部转轴上提起，然后将其放在一旁。

5. 将系统机柜完全移动在一起，然后通过调整系统机柜底部的四个水平垫对齐和水平。

6. 安装互连支架。

◦ 如果您要按照建议安装互连支架，并在上安装系统机柜侧面板，请参考下图

：

系统机柜顶部的塑料推入式抽芯
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顶部互连支架

底部互连支架

+

◦ 如果在系统机柜侧面板关闭的情况下安装互连支架，请参考下图

：

7. 对其余所有系统机柜重复此过程。

8. 拧紧所有互连支架螺钉。
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安装紧固套件

您可以通过安装可选的固定套件将系统机柜固定到地面上。安装套件可防止系统机柜滚出
到位。

您必须为每个固定支架提供适合您的地面的固定螺钉。

1. 在您的楼层上标记要安装系统机柜的区域，然后将机柜滚动到位。

前后固定支架

支架上的地面定位点位置

2. 标记后部固定支架将固定到地面的固定点，然后为支架钻出孔。

请务必根据您的地面使用适当的螺钉大小和类型。

3. 如果固定支架太低，无法与系统机柜框架上的安装点对齐，请将隔板支架放在地面的孔上方。

4. 将后支架松散地固定到地面上，然后使用套件螺栓将支架固定到机柜框架上。

5. 标记将前固定支架固定到地面的固定点，然后为支架钻出孔。

6. 如果固定支架太低，无法与系统机柜框架上的安装点对齐，请将隔板支架放在地面的孔上方。

7. 将前支架固定到地面上，然后使用套件螺栓将支架固定到机柜框架上。
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8. 根据需要降低水平垫，然后将后部固定支架拧紧到地面上。

安装额外的支持导轨

您的系统机柜中已安装一些支持导轨。如果您的系统需要其他支持导轨，则必须先安装它
们，然后再安装系统组件。

此任务将对除 DS212C 和 DE212C 磁盘架之外的所有控制器和磁盘架执行适用场景。按照适用于这两个磁盘架
的导轨套件宣传单中的说明进行操作。

"在两柱或四柱机架中安装 DE212C 或 DS212C 磁盘架"

1. 确定设备需要多少空间。

根据设备高度计算设备所需的 U 空间量（每 U 1.75 英寸），然后根据可用空间确定设备将安装在系统机柜
中的位置。

2. 找到需要安装支撑导轨的位置，然后使用下图进行安装以供参考：

3. 如果您的设备安装法兰超出支撑导轨中的螺孔，请根据需要在支撑导轨上方安装锁紧螺母。
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在系统机柜中安装设备

将任何额外的支持导轨安装到系统机柜中后，您可以向预先填充的系统机柜添加更多系统
组件，或者将现有系统组件添加到空的系统机柜中。

1. 如果系统机柜的后盖和前盖尚未打开，请将其解锁并打开。

2. 按照设备随附的安装说明中所述，将设备安装到系统机柜中。

存储控制器应位于系统机柜的中间。磁盘架应位于存储控制器上方和下方。所有交换机都应位于系统机柜的
最顶部。

如果设备安装法兰超出支撑导轨中的螺孔，请根据需要在支撑导轨上方安装锁紧螺母，以便
将设备竖直固定到机柜上。

3. 在系统机柜中的任何空托架上安装空白面板。

如果您收到的系统机柜已安装设备，则必须卸下空机柜托架正下方设备顶部的系紧导轨，如下图所示：
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4. 重新安装前后系统机柜门。

打开系统机柜的电源

您必须将系统组件连接到 PDU ，将 PDU 缆线连接到交流电源，将其连接到电源以及打开
系统电源。

为防止PDU发生故障时系统中断、请勿将任何组件的两根电源线同时插入一个PDU。将负载分布
在插入不同电路的分布在各个集成电路中、如图所示。

您必须为系统机柜中的每个 PDU 提供单独的电源电路。

1. 将设备连接到PDU：

a. 将控制器电源连接到连接到不同电源的不同PDU。

b. 将驱动器架电源连接到连接到不同电源的不同PDU。

c. 将所有交换机电源连接到连接到不同电源的不同PDU。
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将PDU电源线穿过系统机柜中的以下一个开口：

▪ 系统机柜的顶部

▪ 位于系统机柜后盖底部和框架之间

▪ 通过落地窗和系统机柜下方

2. 关闭 PDU 上的电源开关或断路器。

3. 将每个 PDU 电源线插入单独交流电路上的各个交流电源。

4. 打开 PDU 的电源开关或断路器。

5. 打开组件的电源，然后启动系统。

6. 关闭并锁定系统机柜门。

更换 PDU

您可以更换系统机柜中发生故障的 PDU ，也可以将现有 PDU 更换为其他类型的 PDU 。

更换用的 PDU 必须由系统机柜支持，并且必须为已安装的设备提供足够的电源。

"hwu.netapp.com"

1. 关闭受损PDU上的断路器、然后从交流电源拔下受损PDU。

2. 接地至系统机柜、然后从每个系统组件和受损PDU上拔下电源线。

3. 从 PDU 框架上卸下螺钉，首先拧下底部螺钉。

从 PDU 顶部卸下最后一个螺钉时，请确保用一只手支撑 PDU 。这样可以防止 PDU 在卸下
螺钉后跌落或跌落至您的位置。

4. 从系统机柜中卸下受损PDU。

请务必跟踪安装螺钉，以便在安装更换用的 PDU 时可以重复使用这些螺钉。

5. 从受损PDU上卸下支架、然后将其安装在替代PDU的背面。

6. 支撑替代PDU时、将PDU固定支架上的插槽与系统机柜内侧机架顶部的孔对齐、然后使用受损PDU上的固定
螺钉将PDU固定到系统机柜框架上。

7. 将 PDU 的底部固定到系统机柜框架上，然后拧紧所有安装螺钉。

8. 确认所有电源开关或断路器均处于 OFF 位置。

如果断路器未处于 OFF 位置，请将一个小螺丝刀或直发的回形针推入 OFF 标签右侧的插槽，以使断路器跳
闸并关闭电路。

9. 将从存储系统、交换机和驱动器架上拔下的电源线插入更换用的PDU中、将每个组件直接插入组件对面
的PDU插座中。

最佳做法是，在 PDU 分支之间分布总负载，使每个分支的负载尽可能相等。
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10. 通过将缆线固定夹的弯曲边缘滑过插头肩，将每个组件的电源缆线插头用其上方的缆线固定夹锁定到位。

11. 将 PDU 电源线插入交流电源。

12. 打开 PDU 电源开关或 PDU 断路器。

对于 PDU 断路器，当该按钮与 PDU 帧平齐时，该按钮将打开。

反转机柜前盖

反转系统机柜前盖

您可以通过以下方式更改前挡盖打开的方向：卸下照明标志，挡盖，顶部转轴和相关硬件
，然后将其安装在系统机柜框架正面的另一侧。

您需要使用以下工具和设备完成带照明标志的系统机柜的门反转：

• 一个十字螺丝刀

• 一个 5 毫米内六角扳手；建议使用内六角扳手

• 尖头扳手

• 一个梯形图，便于您轻松访问顶部转轴上的内六角螺钉

拆下照明标志

要卸下照明标志，您需要打开系统机柜前盖，从标志背面拔下电源线，然后从系统机柜门
中卸下标志组件。

使用下图以及以下步骤：

1. 解锁并打开系统机柜前盖。

2. 松开车门内侧标志后面板上的固定螺钉，然后将后面板轻轻拉出车门网格。

3. 按下插头上的锁定夹，从插槽拔下电源线，然后从后面板拔下缆线，从而从后面板拔下电源线。
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将后面板放在一旁。

4. 小心地从标志背面卸下螺钉。

翼形螺钉上的系统杆非常短。将空闲的手放在螺钉下方，以便在您放下翼形螺钉时抓住它。

5. 从车门前部取下此标志，并将其放在一旁。

卸下系统机柜门

您必须卸下系统机柜门和侧面板才能移动照明标志和组件，并反转此门。

1. 如果尚未打开系统机柜门，请将其打开。

2. 根据机柜是否已连接到互连套件，执行相应的操作。

如果您的系统机柜 … 那么 …

未连接到其他系统机柜 转至下一步。

已使用互连套件连接到另一个系统
机柜

卸下所有四个互连套件支架，并将支架和螺钉放置在安全的位置。

3. 解除两个侧面板的锁定，从侧面板断开接地线，然后将其拆下并放在一旁。

4. 断开与车门顶部接地小点的接地线。

5. 从系统机柜框架上松开接地接线片和缆线组件并将其放在一旁。

6. 从系统机柜门中松开接地凸耳组件并将其放在一旁。

7. 提起顶部转轴销，直到其脱离转轴底部。

8. 轻轻地将门顶部从系统机柜框架中移出，然后释放转轴销。

9. 将门从底部转轴上提出，然后将门放在一旁。

移动标志电源和布线

在反转门并重新安装照明标志之前，您必须将电源和照明标志布线移至系统机柜框架的另
一侧。

您必须已卸下系统机柜门和侧面板。

反转系统机柜门时，必须将照明标志电源，电源线和布线导管移至系统机柜的另一侧。该组件经过专门设计，用
于将缆线连接到标志的位置位于安装了车门转轴的机柜侧面。

1. 打开电源线固定夹，然后断开电源线与电源的连接。

2. 参考下图，卸下电源外壳和电源：
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a. 提起电源外壳上的固定销，然后向下旋转外壳盖并将其从后电源外壳上取下来卸下外壳盖。

电源通过钩环接线连接到电源外壳。

b. 断开照明标志缆线的电源，然后将电源和电源盖板设置到侧面。

c. 从连接到系统机柜框架的电源外壳顶部和底部卸下螺钉，然后卸下电源外壳。

3. 将电源和电源外壳安装在系统机柜的另一侧：

a. 找到机柜框架上彼此相邻的两个螺孔，然后将电源外壳顶部连接到两个螺孔中最底部。

如果存在底部缆线固定带，您可能需要将其卸下。

b. 将电源外壳的底部固定到系统机柜框架。

c. 安装电源盖板和电源，方法是将盖板挂钩与电源对齐，将柱塞向上拉到盖板上，将柱塞旋转到关闭位置
，然后释放柱塞。

4. 从固定夹中卸下导管固定夹，然后将导管滑出电源线，从而卸下挡板电源导管。

将用于安装导管的固定夹和螺钉保留在机柜的另一侧。
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5. 将带标志的电源线移至机柜的另一端：

a. 将机柜上的胶线固定器竖直旋转 180° ，将其从系统机柜框架中取出，然后将其轻轻拉出系统机柜。

b. 将缆线移至机柜的另一侧，然后将其完全穿过机柜顶部附近的孔。

c. 将胶缆线固定器与框架中的孔对齐，将其尽量推入，然后将缆线固定器向左旋转 180° 以将其固定。
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d. 将缆线沿机柜框架布设到机柜背面。

6. 重新安装缆线导管：

a. 将导管滑过 PDU 电源线，然后沿系统机柜框架将导管布设到 PDU 。

b. 将导管固定夹从机柜另一侧安装到导管上方，以将其固定到机柜框架。

7. 将标志缆线重新插入电源，但不要将电源重新连接到电源。

反转车门转轴和锁扣

反转系统机柜门时，您必须将系统机柜门合页和锁扣竖直移动到对面的正面系统机柜。

您需要以下工具：

• 十字螺丝刀

• 5 毫米内六角扳手；建议使用内六角磁性扳手

• 尖头扳手

• 通过梯形图，您可以轻松地使用顶部转轴上的内六角螺钉

a. 从系统机柜框架中卸下用于固定顶部转轴的螺钉，并将这些螺钉和转轴放在一旁。

拆下内六角螺钉时请小心，以免将其跌落机柜框架中。系统机柜随附的备件套件中提供了
备用内六角螺钉。

b. 从系统机柜框架中卸下用于固定底部转轴的螺钉，并将这些螺钉和转轴放在一旁。

22



带接地线的车门接地螺钉

接地线

机架接地线片

顶部前车门转轴，其转轴销由固定夹固定

锁定锁扣

a. 将转轴销从顶部转轴反转：

i. 提起转轴销，并将固定夹置于转轴上。

ii. 使用尖头扳手，从转轴销轴上轻轻拆下固定夹，并将其放在一旁。

iii. 将转轴销和弹簧滑出转轴主体。

iv. 旋转转轴，使螺纹孔面向转轴的另一侧，然后安装转轴销并将其弹回转轴中。

v. 将转轴固定夹安装到转轴销上。

确保将固定夹完全推入转轴销上。

b. 重新安装转轴：

i. 将顶部内六角螺钉竖直插入系统机柜，使其与顶部转轴上的顶部螺纹孔对齐，然后部分拧紧内六角
螺钉。

在安装第二个内六角螺钉之前，请勿完全拧紧螺钉。

ii. 将底部内六角螺钉竖直插入系统机柜，使其与顶部转轴上的底部螺纹孔对齐，然后部分拧紧内六角
螺钉。

iii. 拧紧顶部和底部内六角螺钉。

iv. 对底部转轴重复上述步骤。

c. 从锁扣中卸下螺钉，然后将锁扣竖直移动到对面的前侧系统机柜。
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d. 将闩锁旋转 180 度，然后将其竖直固定到系统机柜上。

重新安装车门和照明标志

将电源和组件移至系统机柜的另一侧并移动转轴和锁扣后，您必须重新安装系统机柜门和
照明标志，然后将此标志重新连接到电源。

重新安装系统机柜门

反转车门转轴和车门锁扣后，您必须重新安装接地线和接线片组件和线以及系统机柜前挡盖，然后再重新安装照
明标志。

1. 将挡盖旋转 180 度。

2. 将挡盖底部与底部转轴柱对齐，然后将挡盖底部固定在转轴柱上。

3. 提起顶部转轴销，使其脱离转轴外壳。

4. 将车门顶部倾斜到转轴外壳中，使转轴销和车门转轴对齐，然后释放转轴销。

确保将转轴销完全固定到车门转轴和车门转轴外壳的底部。

5. 将接地接线片和缆线组件重新连接到新反转的前挡盖同一侧的系统机柜框架，然后重新安装接地接线片，并
在系统机柜盖顶部使用十字线片。

6. 将接地线重新连接到系统机柜门上接地接线片部件上的防倾处。

7. 根据需要重新安装侧面板或互连支架：

◦ 如果系统机柜未连接到其他系统机柜，请重新安装侧面板。

◦ 如果您的系统机柜使用互连套件连接到另一个系统机柜，请重新安装互连支架。

重新安装照明标志

安装系统机柜门后，您需要安装照明标志以完成门反转过程，然后关闭并锁定前盖。

1. 参考下图，重新安装系统机柜前盖上的照明标志：
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2. 关闭并锁定前挡盖。
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