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42U 1、280公釐系統機櫃

準備安裝機櫃

系統機櫃功能

系統機櫃包含側邊面板、前後門、選購的栓扣套件、選用的互連套件、設備的PDU、以及
整合式纜線管理系統。

功能 說明

側邊面板 系統機櫃具有可鎖定、可拆式及可互換的側邊面板。

前後門均有孔 系統機櫃具有可拆式前後門、並具備快速釋放機制。前側擋門可反轉、後
側擋門則會分開。兩個門都有孔以供冷卻。

通用金鑰 此按鍵可為前側擋門、後側擋門和側邊面板開鎖。

備用套件 此套件位於系統機櫃內、連接至機櫃門。其中包含下列元件：

• 四顆10-32 x 0.75英吋十字頭螺絲

• 四個10-32鎖緊螺帽

• 一個鎖緊螺帽插入工具

• 兩個主要金鑰複本

纜線存取 纜線通道內建於機櫃的頂端和底部、以及後側擋門底部和機架之間。

纜線管理 纜線管理掛勾和迴圈綁定會以相同的時間間隔連接至系統機櫃的框架。

支援軌道 您收到的支援軌道數量取決於您的組態。空的系統機櫃在出廠時未安裝支
援軌道。

• 對於已設定的系統機櫃、系統機櫃隨附一個固定軌道套件、可支
援80xx、FAS8200和DS4486後固定支架。

• 快速出貨系統機櫃不含額外的固定軌道套件。

空白面板 您所收到的空白面板數量和大小取決於您的組態。空的系統機櫃在出廠時
未安裝擋板。

1



功能 說明

栓接套件 此選購套件可讓您將系統機櫃固定在資料中心樓層。此套件不適用於震測
穩定性。

• 四個栓接式托架

• 四個分隔墊

• 六個M8x20公釐六角頭螺絲和墊圈

互連套件 此選購套件可讓您將多個系統機櫃彼此連接。

• 互連支架

◦ 一組四個互連支架、用於將系統機櫃與側邊面板連接在一起

◦ 一組四個互連支架、用於連接系統機櫃與側邊面板

• 系統機櫃中使用四顆M12x20 tor-30螺絲、側邊面板位於。

• 系統機櫃中使用八顆M6x10沉頭的tore-30螺絲、側邊面板為關閉狀
態。

支援軌道套件 如果您隨系統機櫃一起訂購額外的支撐軌道、則每個套件都包含一個左右
支撐軌道。

支援軌道與套件的設計僅適用於NetApp 42U 1280公釐系
統機櫃。請勿使用其他系統機櫃的滑軌或軌道套件、因為
這些滑軌或軌道套件並非設計用於42U 1280公釐系統機
櫃。

• A左右支撐軌道

• 每個滑軌兩顆螺絲、用於將滑軌固定至系統機箱框架

Crescent扳手 重新傳送扳手可用來移除包裝托板上的固定托架、調整系統機櫃的水平墊
腳、以及安裝栓接式套件托架（如有訂購）。

所需的工具與設備

在打開系統機櫃的包裝並安裝之前、您應該先收集必要的工具和設備、以便將系統機櫃移
到位並安裝、或是進行維護。

• 適用於磁碟櫃的適當硬體指南

• 適用於您系統的安裝與設定說明

"All Flash FAS 技術文件資源"

"儲存系統文件資源FAS"

• #1與#2十字螺絲起子
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• 用於系統機櫃螺絲的 TORQ 驅動程式

• 用於調平系統機櫃的調平工具

空間需求與系統機櫃尺寸

打開系統機櫃的包裝時、您必須確保有足夠的空間從包裝材料中取出系統機櫃。此外、請
確定系統機櫃的預定位置足夠大、以便您將機櫃移到位。

打開系統機櫃的包裝所需空間

下表定義了打開和安裝系統機櫃所需的空間：

尺寸 美國

度量 運送用斜坡長度

80英寸 203.2公分

機櫃移動性所需的空間 72英寸

182.9公分 貨板深度

59英寸 149.9公分

貨板寬度 42英寸

106.6公分 貨板和包裝高度

86英寸 218.4公分

機架空間總計、42U 73.5吋

186.7公分 軌道負載容量

支援所有目前的系統 支援所有目前的系統

空重 約400磅（約181公斤）磅

約181公斤 滿載的出貨重量

高達1、800磅 高達816.5%公斤

全負載靜態重量 高達2、700磅

3



尺寸 美國

最高1、224.7公斤 前端服務間隙

47.2英英寸 120公分

後檢修間隙*附註：*後檢修門會分
開。實際最小後間隙約為建議值的
一半。

30英寸

76.3公分 面板移除的最小側邊間隙

24英寸 61公分

最小最大間隙 12英寸

系統機櫃外部尺寸

下圖顯示系統機櫃的正面、背面和側視圖：

下圖顯示系統機櫃的上視圖和下視圖、並指出可將纜線束從資料中心地板延伸至系統機櫃的開孔。圖示也顯示系
統機櫃腳輪和水平墊腳的位置。

注意：

為避免系統機櫃從資料中心地板掉落、請勿嘗試將系統機櫃捲動到比系統機櫃底部纜線存取孔寬的地板上。
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支援的PDU類型與規格

系統機櫃支援不同的電力分配單元（PDU）類型。PDU符合美國國家安全標準
（NEMA/EC）或IEC標準。

系統機櫃支援的PDU最新資訊列於Hardware Universe 《支援的PDU：

"hwu.netapp.com"

打開系統機櫃的包裝

您必須先移除系統機櫃周圍的包裝材料、然後再將其移至定位。您也應該在機櫃解壓縮後
回收包裝材料。
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安裝機櫃

安裝系統機櫃

您可以訂購裝有NetApp儲存控制器和磁碟櫃的系統機櫃、如果您已經有NetApp設備、也
可以訂購空的系統機櫃。您可以使用選購的互連套件、將多個系統機櫃連接在一起、也可
以使用選購的栓接式套件、將它們固定在資料中心樓層。

安裝機櫃互連套件

您可以使用選購的機櫃互連套件、將系統機櫃連接在一起。建議您安裝套件、以避免機櫃
拉出及損壞系統纜線。
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1. 將系統機櫃放在一起。

機櫃的排列方式應與下圖類似、機櫃的控制器模組位於中央、機櫃的任一側都有額外的磁碟櫃。機櫃的兩側
應該要靠近、但還不需要彼此接觸。

2. 如果您要依照建議安裝互連套件、並將側邊面板安裝在上、請重新安裝在打開包裝時移除的側邊面板：

a. 提起側板、將其從系統機櫃底部傾斜約15度、然後將其懸掛在系統機櫃框架頂端的凸片上。

b. 將側邊面板輕推到機箱框架上、然後用鑰匙將其鎖定到位。

c. 對其餘側邊面板重複這些子步驟。

3. 如果您要在卸下側邊面板的情況下安裝互連套件、請卸下正面護蓋、其轉軸位於機箱所在邊緣：

a. 解除鎖定並開啟要移除的前側擋門。

b. 請參考下圖、拔下發光式擋板的電源：
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發光式擋板電路板與纜線

背面板和指旋螺絲

c. 請參考下列圖例、以移除前擋蓋：
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門接地纜線

機門頂端合頁

鉸接銷

+ 請確定您已將移除的門放在安全的地方、以免意外損壞。

4. 卸下後檢修蓋、其轉軸位於機箱所在的邊緣：

a. 解除鎖定並開啟您要移除的後側擋門。

b. 提起頂端的鉸接銷、直到它脫離轉軸底部為止。

c. 從系統機箱框架中輕推機箱蓋的頂端、然後釋放鉸接銷。
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d. 將門從底部合葉中取出、然後將門放在一邊。

5. 將系統機櫃完全移到一起、然後調整系統機櫃底部的四個水平墊腳來對齊並調整其水平。

6. 安裝互連支架。

◦ 如果您要依照建議、將互連支架與系統機櫃側邊面板一起安裝、請參考下圖

：

系統機櫃頂端的塑膠推入式鉚釘
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頂端互連支架

底部互連支架

+

◦ 如果您要在系統機箱側板關閉的情況下安裝互連支架、請參考下圖

：

7. 對任何其餘的系統機櫃重複此程序。

8. 鎖緊所有互連支架螺絲。
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安裝栓接套件

您可以安裝選購的栓接式套件、將系統機櫃固定在地板上。安裝套件可防止系統機櫃退出
定位。

您必須為每個栓接式托架提供適當的固定栓。

1. 標示您要安裝系統機櫃的樓層區域、然後將機櫃推入定位。

前後栓接式托架

支架上的地板固定點位置

2. 標記後栓扣式支架固定在地板上的固定點、然後鑽出支架的孔。

請務必針對您的場地使用適當的栓接尺寸和類型。

3. 如果栓接式托架太低、無法與系統機櫃機架上的掛載點對齊、請在底板的孔上放置一個隔套支架。

4. 鬆散地將後托架栓到地板上、然後使用套件螺絲、將托架栓到機箱架上。

5. 標記前栓接式托架固定在地板上的固定點、然後鑽出支架的孔。

6. 如果栓接式托架太低、無法與系統機櫃機架上的掛載點對齊、請在底板的孔上放置一個隔套支架。

7. 將前支架栓接至地板、然後使用套件螺絲將支架栓接至機箱框架。
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8. 視需要降低水平墊腳、然後將後栓扣式固定架鎖緊至底板。

安裝額外的支援軌道

您的系統機櫃中已安裝一些支援軌道。如果您的系統需要額外的支援軌道、則必須在安裝
系統元件之前先安裝。

此工作適用於DS212C和DE212C磁碟櫃以外的所有控制器和磁碟櫃。請使用適用於這兩個磁碟櫃的軌道套件傳
單中的指示。

"在雙柱或四柱機架中安裝DE212C或DS212C機架"

1. 判斷設備所需的空間。

根據設備高度計算設備所需的U空間（每U 1.75吋）、然後根據可用空間來判斷設備安裝在系統機櫃中的位
置。

2. 找出您需要安裝支援軌道的位置、然後使用下列圖例進行安裝以供參考：

3. 如果您的設備安裝法蘭超出支撐軌道上的螺絲孔、請視需要在支撐軌道上方安裝鎖緊螺帽。
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在系統機櫃中安裝設備

在系統機櫃中安裝任何額外的支援軌道之後、您可以將更多系統元件新增至預先安裝的系
統機櫃、或將現有的系統元件新增至空的系統機櫃。

1. 如果系統機櫃和前擋蓋尚未開啟、請將其開鎖並開啟。

2. 請依照設備隨附的安裝說明、將設備安裝至系統機櫃。

儲存控制器應位於系統機櫃中央。磁碟櫃應位於儲存控制器的上方和下方。任何交換器都應位於系統機櫃的
最上方。

如果您的設備安裝法蘭超出支撐軌道上的螺絲孔、請將固定框架螺帽安裝在支撐軌道上方、
以便將設備直立固定至機箱。

3. 在系統機櫃的任何閒置托架上安裝遮板。

如果您收到的系統機櫃中已安裝設備、則必須移除設備頂端、位於空機櫃托架正下方的繫緊滑軌、如下圖所
示：
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4. 重新安裝前後系統機櫃門。

開啟系統機櫃電源

您必須將系統元件連接至PDU、將PDU纜線佈線至AC電源、將其連接至電源、然後開啟系
統電源。

為避免 PDU 故障時系統中斷、請勿將任何元件的兩根電源線插入一個 PDU 。將負載分散到插入
不同電路的 PDS 、如圖所示。

系統機櫃中的每個PDU都必須有獨立的電源電路可供使用。

1. 將設備連接至 PDU ：

a. 將控制器電源供應器連接至連接至不同電源的不同 PDU 。

b. 將磁碟機櫃電源供應器連接至連接至不同電源的不同 PDU 。

c. 將任何交換器電源供應器連接至連接至不同電源的不同 PDU 。
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將 PDU 電源線穿過系統機櫃的下列其中一個開口：

▪ 系統機櫃頂端

▪ 系統機櫃的後側機櫃底部與機架之間

▪ 透過系統機櫃的開放空間和下方

2. 關閉PDU上的電源開關或斷路器。

3. 將每條PDU電源線插入獨立AC電路上的個別AC電源。

4. 開啟PDU的電源交換器或斷路器。

5. 開啟元件的電源、然後啟動系統。

6. 關閉並鎖定系統機櫃門。

更換PDU

您可以在系統機櫃中更換故障的PDU、或以不同類型的PDU來更換現有的PDU。

替換PDU必須由系統機櫃支援、且必須為安裝的設備提供足夠電力。

"hwu.netapp.com"

1. 關閉受損 PDU 上的斷路器、然後從 AC 電源拔下受損的 PDU 。

2. 將自己接地至系統機櫃、然後從每個系統元件和損壞的 PDU 拔下電源線。

3. 先從PDU機架的底部螺絲卸下螺絲。

從PDU頂端移除最後一顆螺絲時、請務必用一隻手支撐PDU。如此可避免PDU在螺絲移除後
掉落或掉落到您的位置。

4. 從系統機櫃中移除受損的 PDU 。

請務必追蹤安裝螺絲、以便在安裝替換PDU時重複使用。

5. 從損壞的 PDU 上取下支架、然後將其安裝在更換的 PDU 背面。

6. 在支援更換 PDU 的同時、將 PDU 安裝支架上的插槽對準系統機櫃內側機架的頂端孔、然後使用減損 PDU

的安裝螺絲將 PDU 固定至系統機櫃框架。

7. 將PDU底部固定至系統機箱框架、然後鎖緊所有的安裝螺絲。

8. 確認所有電源開關或斷路器均處於關閉位置。

如果斷路器不在關閉位置、請將小螺絲起子或拉直的迴紋針插入關閉標籤右側的插槽、以跳脫斷路器並關閉
電路。

9. 將您從儲存系統、交換器和磁碟機櫃拔下的電源線插入替換 PDU 、將每個元件直接插入元件的 PDU 插座。

最佳實務做法是將總負載分散到PDU分支、使每個分支負載盡可能相等。

10. 將纜線固定夾的曲線邊緣滑過插頭肩部、將每個元件電源線插孔的纜線固定夾從其上方的纜線固定夾鎖定到
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位。

11. 將PDU電源線插入AC電源。

12. 開啟PDU電源開關或PDU斷路器。

對於PDU斷路器、按鈕會在與PDU框架齊面時開啟。

翻轉機櫃前側擋門

反轉系統機箱前擋門

您可以移除亮起的徽章、門、頂端合葉及相關硬體、然後將其安裝在系統機櫃機架正面的
另一側、藉此變更前擋蓋開啟的方向。

您需要下列工具和設備、才能完成系統機櫃門反轉、並配備有發光徽章：

• 十字螺絲起子

• 5公釐內六角扳手；建議使用磁性內六角扳手

• 尖嘴鉗

• 這是一個可讓您輕鬆存取頂端鉸接內六角螺栓的階階梯

移除亮起的徽章

若要移除背照式徽章、您必須開啟系統機櫃前擋蓋、從徽章背面拔下電源線、然後從系統
機櫃門上移除徽章元件。

請使用下列圖例及下列步驟：

1. 解除鎖定並開啟系統機櫃前側擋門。

2. 鬆開門內側徽章背面板上的緊固螺絲、然後將背板從門網上輕拉出。

3. 按下插孔上的鎖定夾、拔下插槽上的電源線、然後從背面板拔下纜線、即可從背面板拔下電源線。
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將背板放在一邊。

4. 小心地從徽章背面取下螺絲。

指旋螺絲上的針很短。將您的手放在螺絲下方、以便在您掉落螺絲時抓住指旋螺絲。

5. 從門正面取下徽章、並將其放在一旁。

卸下系統機櫃門

您必須卸下系統機櫃門和側邊面板、才能移動亮起的徽章和元件、以及反轉門。

1. 如果系統機櫃門尚未開啟、請將其打開。

2. 視機櫃是否連接互連套件而定、執行適當的動作。

如果您的系統機櫃是… 然後…

未連接至其他系統機櫃 前往下一步。

已連接至另一個具有互連套件的系
統機櫃

移除所有四個互連套件支架、並將支架和螺絲放在安全的地方。

3. 解除兩側面板的鎖定、從側邊面板拔下接地線、然後將其移除並放置在一旁。

4. 從門頂端的接地線上拔下接地線。

5. 從系統機櫃框架上旋下接地接線片和線路組件、然後將其放在一邊。

6. 從系統機櫃門上轉開接地突耳組件、並將其放在一旁。

7. 提起頂端的鉸接銷、直到它脫離轉軸底部為止。

8. 從系統機箱框架中輕推機箱蓋的頂端、然後釋放鉸接銷。

9. 將門從底部的合葉中取出、然後將門放在一邊。

移動徽章電源供應器和纜線

您必須先將電源供應器和背光標章纜線移至系統機櫃機架的另一側、然後再將背光的標章
裝回。

您必須移除系統機櫃門和側邊面板。

反轉系統機櫃門時、您必須將背照式徽章電源供應器、電源線和纜線處理通道移至系統機櫃的另一側。此組件的
設計、是為了讓連接至徽章的纜線位於機櫃側邊、而機櫃中安裝了門轉軸。

1. 打開電源線固定夾、然後從電源供應器拔下電源線。

2. 請參考下圖、移除電源供應器外殼和電源供應器：
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a. 提起電源供應器外殼上的固定插銷、然後向下轉動外殼蓋、將其從後電源供應器外殼中提出。

電源供應器連接至電源供應器外殼、並附有掛勾和迴圈接插孔。

b. 從發光的標牌纜線拔下電源供應器、然後將電源供應器和電源供應器護蓋設在側邊。

c. 從連接至系統機箱框架的電源供應器外殼頂端和底部卸下螺絲、然後卸下電源供應器外殼。

3. 將電源供應器和電源供應器外殼安裝在系統機櫃的另一側：

a. 在機箱框架上找到彼此相鄰的兩個螺絲孔、然後將電源供應器外殼頂端連接至兩個螺絲孔的最下方。

您可能需要取下底部的纜線固定帶（如果有）。

b. 將電源供應器外殼底部固定至系統機櫃框架。

c. 安裝電源供應器護蓋和電源供應器、方法是將護蓋掛勾對齊電源供應器後端、將柱塞向上拉到護蓋上、
旋轉柱塞關閉、然後釋放柱塞。

4. 從固定夾中移除處理通道固定夾、然後將處理通道滑離電源線、以移除擋板電源供應器處理通道。

將用於安裝處理通道的固定夾和螺絲保留在機箱的另一側。
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5. 將徽章電源線移至機箱的另一側：

a. 將機箱上的橡膠纜線固定器垂直向右旋轉180°、將其從系統機箱框架中取出、然後將纜線從系統機箱中
輕拉出。

b. 將纜線移至機箱的另一側、然後將纜線完全穿過機箱頂端附近的孔、使其直立。
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c. 將橡膠纜線固定器與框架上的孔對齊、將其推入到底、然後將纜線固定器往左旋轉180°以固定。

d. 將纜線沿機箱框架一路連接至機箱背面。

6. 重新安裝纜線處理通道：

a. 將處理通道滑過PDU電源線、然後將處理通道沿系統機櫃框架佈線至PDU。

b. 將機箱另一側的處理通道固定夾安裝在處理通道上、以將其固定在機箱框架上。

7. 將標牌纜線插回電源供應器、但請勿將電源供應器重新連接至電源。

反轉門的轉軸和鎖扣

翻轉系統機櫃門時、您必須將系統機櫃門的合葉和鎖扣直立移至相反的正面系統機櫃。

您需要下列工具：

• 十字螺絲起子

• 5公釐內六角扳手；建議使用磁性內六角扳手

• 尖嘴鉗

• 請踏上工作梯、以便輕鬆取用頂端鉸接的內六角螺絲

a. 從系統機箱框架上卸下固定頂端鉸接的螺絲、然後將螺絲和鉸接放在一邊。

卸下內六角螺絲時請務必小心、避免將其掉入機箱框架。系統機櫃隨附的備用套件中附有
備用六角螺絲。

b. 從系統機箱框架上卸下固定底部鉸接的螺絲、然後將螺絲和鉸接放在一邊。
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含接地線鏟形的門接地螺絲

接地線

框架接地線接線片

正面的頂端機門鉸接、附有固定夾的鉸接銷

鎖定鎖扣

a. 將鉸接銷從頂端的合葉反轉：

i. 提起鉸接銷、露出鉸接銷軸上的固定夾。

ii. 使用尖嘴夾鉗、將固定夾從鉸接銷軸上輕移、然後放在一旁。

iii. 將鉸接銷和彈簧滑出轉軸體。

iv. 旋轉合頁、使螺紋孔朝向合頁的另一側、然後將合頁銷和彈簧裝回合頁。

v. 將鉸接固定夾安裝到鉸接銷上。

請確定您將固定夾完全推入鉸接銷上。

b. 重新安裝轉軸：

i. 將上方六角螺絲垂直插入系統機櫃、使其對齊頂端鉸接上的上方螺絲孔、然後部分鎖緊六角螺絲。

安裝第二顆內六角螺絲之前、請勿完全鎖緊螺絲。

ii. 將底部六角螺絲直立插入系統機櫃、使其對齊頂端鉸接的底部螺絲孔、然後部分鎖緊六角螺絲。

iii. 鎖緊頂端和底部的內六角螺絲。

iv. 對底部的轉軸重複這些步驟。

c. 從鎖扣上卸下螺絲、然後將鎖扣直立移至另一個正面系統機櫃。

d. 將鎖扣旋轉180度、然後將其直立固定至系統機櫃。
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重新安裝門並點亮徽章

將電源供應器和元件移至系統機櫃的另一側、並移動轉軸和鎖扣之後、您必須重新安裝系
統機櫃門和亮起的徽章、然後將徽章重新連接至電源。

重新安裝系統機櫃門

反轉門蓋轉軸和門鎖之後、您必須先重新安裝接地線、凸耳組件和線路、以及系統機櫃前蓋、然後再重新安裝亮
起的徽章。

1. 將門旋轉180度。

2. 將門的底部對齊底部的鉸接桿、然後將門底部放在鉸接桿上。

3. 提起頂端的鉸接銷、使其脫離鉸接外殼。

4. 將機箱蓋的頂端推入鉸接外殼、使其對齊鉸接銷和機箱蓋的合腳、然後釋放鉸接銷。

請確定轉軸銷已完全透過門栓和門栓外殼的底部固定。

5. 將接地接線片和線路組件重新連接至新正面護蓋同一側的系統機櫃框架、然後重新安裝系統機櫃門頂端的接
地接線片和帶有鏟形的接地接線片。

6. 將接地線重新連接至系統機櫃門上接地突耳組件的鏟形。

7. 視情況重新安裝側邊面板或互連支架：

◦ 如果系統機櫃未連接至其他系統機櫃、請重新安裝側邊面板。

◦ 如果您的系統機櫃已連接至另一個具有互連套件的系統機櫃、請重新安裝互連支架。

重新安裝亮起的徽章

安裝系統機櫃門之後、您需要安裝亮起的徽章、以完成門反轉程序、然後關閉並鎖定前擋門。

1. 請參考下圖、將發光的徽章重新安裝在系統機櫃的前側擋門上：
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2. 關閉並鎖定前側擋門。
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